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Настоящие технические условия распространяются на трехслойные несущие панели наружных и внутренних стен, перекрытий и крыши с облицовками из OSB и утеплителем из пенополистирола (далее - панели), предназначенные для применения в жилых малоэтажных зданиях, тип А по СанПиН2.1.2.729-99, высотой не более 2-х этажей  для строительства во всех природно-климатических условиях Российской Федерации, 
Условное обозначение панелей должно иметь следующую структуру:
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	Тип панели:

СН-панель стеновая наружная

СВ- панель стеновая внутренняя

ПП-панель покрытия

ПК-панель крыши

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Конструктивная особенность:

Г-глухая панель

О-панель с отверстием

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Материал облицовки

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Марка пенопласта

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Размеры панели (длина, ширина,

высота), в см

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Номер настоящих технических условий

	
	
	
	
	
	
	


Пример записи условного обозначения продукции при заказе.

Панель стеновая наружная, облицовка из плит OSB, утеплитель пенопласт марки ПСБ-С, размерами 280х125 см,  изготовленной по ТУ 5367- 003-77138795-2008:

СН.О.OSB.ПСБ-С.280х125. ТУ 5367-003-77138795-2008

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ  ТРЕБОВАНИЯ

Трехслойные панели с облицовками из OSB и утеплителем из пенополистирола должны соответствовать требованиям ГОСТ 11047, настоящих технических условий, проектной, конструкторской и технологической документации, утвержденной в установленном порядке.

1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 Панели имеют наружную и внутреннюю облицовки из  плит OSB, которые представляют собой древесностружечные плиты из крупноразмерной ориентированной стружки, склеенных с сердечником из плит пенополистирола.

 C внутренней стороны (со стороны помещения) панели обшиваются в процессе монтажа здания гипсоволокнистыми листами. С наружной стороны панели обшиваются сайдингом или наносится эластичная штукатурка (каучук), после монтажа здания.
1.1.2  По назначению панели подразделяют на:

панели стен наружные;
панели стен внутренние;

панели перекрытия;

панели крыши.

Конструктивные решения панелей и их размеры приведены в приложениях 1 и 2.

1.1.3 Габаритные, установочные и присоединительные размеры панелей должны соответствовать проектной и конструкторской документации.

1.1.4 Прочностные, теплотехнические, санитарно-гигиенические и другие эксплуатационные характеристики панелей устанавливают в проектной документации с учетом требований действующих строительных норм и правил, а также  санитарно-эпидемиолгических норм  Федеральной службы в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека.

1.1.5 Прочность и жесткость панелей при поперечном изгибе должны быть указаны в рабочих чертежах.

1.1.6 Приведенное сопротивление теплопередаче панелей, используемых в качестве наружных ограждающих конструкций, должно соответствовать требованиям СНиП II-3-79 для конкретных районов строительства.

1.1.7 Пожарно-технические характеристики панелей должны соответствовать требованиям СНиП 21-07-97* и НПБ 244-97.

1.1.8 Отклонения от номинальных размеров, формы и расположения поверхностей панелей, влияющие на их собираемость в процессе монтажа здания, устанавливают согласно требованиям системы обеспечения точности геометрических параметров в строительстве и ГОСТ 6449.1 - ГОСТ 6449.5.

Не установленные   в   документации   предельные   отклонения   от номинальных    размеров  не   должны превышать указанных в приложении 3.

1.1.9 Отклонения от формы панелей наружных, внутренних стен,  перекрытий и крыши не должны превышать размеров, указанных в табл. 1.

Таблица 1
	Наименование отклонения
	Значение предельных отклонений

	Отклонение от параллельности 
кромок
	По длине  ± 2 мм

По ширине ±2 мм

	Отклонение от перпендикулярности кромок
	Не более 2 мм на 1000мм длины кромки

	Разность длин диагоналей
	( 3 мм

	Смещение кромок листов облицовки друг относительно друга, (
	(2,0 мм

	Отклонение от прямоугольности 
продольной и поперечной кромок 
панели
	Не более 2 мм на длине 1000 мм длины кромки

	Отклонение от плоскостности панели
	Не более 4 мм на длине 1000 мм


1.1.10  Допускаемые отклонения от показателей внешнего вида панелей должны соответствовать нормам, указанным в табл.2.

Таблица 2

	Наименование дефектов
	         Нормы  ограничения

         дефектов

	Вмятины на поверхностях облицовок
	Не допускаются   более 1 шт. 
глубиной  более 2 мм, 
диаметром более   20 мм 
на 1 м2 поверхности

	Расслоение и продавливание листов облицовки
	Не допускается

	Трещины, не предусмотренные  проектом отверстия
	Не допускаются

	Загрязнения, пятна краски и масла на поверхности облицовок
	Не допускаются

	Отколы углов и кромок облицовок
	Не допускаются

	Расслаивание пенопласта или его отслоение от листов облицовки
	Не допускается

	Повреждения открытых поверхностей 

пенопласта (вмятины, вырывы)
	Не допускаются в количестве           

более двух на длине 1 м, глубиной более 10 мм и площадью более 15 см2          


1.2 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям

1.2.1. По назначению и условиям эксплуатации в конструкциях панелей детали подразделяют на три группы. Нормы ограничения пороков древесины и обработки для каждой группы деталей указаны в технических требованиях.
1.2.2 Деревянные элементы панелей при необходимости обрабатывают огнезащитными средствами по СНиП 2.01.02 в соответствии с требованиями рабочих чертежей. 

1.2.3 Деревянные элементы панелей должны быть антисептированы в соответствии с требованиями СНиП II 25-80 и указаниями рабочих чертежей.

Способы обработки древесины биозащитными средствами должны соответствовать требованиям ГОСТ 20022.6, а параметры защищенности   от   биологического    разрушения   -  требованиям ГОСТ 20022.0.

Технические требования к растворам водных защитных средств для древесины должны соответствовать ГОСТ 28815.

1.2.4 Для наружной и внутренней облицовок панелей применяют древесностружечные плиты древесностружечные  марки OSB  фирмы «AGIPAN» (ФРГ),  отвечающие техническим требованиям европейского стандарта EN 300 и требованиям, указанным в контракте на поставку.

1.2.5 Для внутренней обшивки панелей по плитам OSB применяются гипсоволокнистые листы по ГОСТ Р 51829, устанавливаемые в процессе монтажа здания.   

1.2.6 В качестве утеплителей в панелях применяют плиты пенополистирольные по ГОСТ 15588 марки ПСБ-С. 

1.2.7 Полосы утеплителя в панелях наружных, внутренних стен,  перекрытий и крыши должны плотно прилегать друг к другу и к деревянным закладным деталям. Образующиеся стыки между листами пенополистирольного пенопласта должны быть заполнены монтажной пеной. При укладке нескольких слоев утеплителя стыки между отдельными полосами должны располагаться в разбежку. При укладке плит утеплителя в несколько слоев величина нахлеста  должна быть не менее 50 мм.

1.2.8 Для склеивания облицовок панелей из плит OSB с пенополистирольными плитами применяют водостойкий двухкомпонентный  клей на основе полиуретана марки «Voramer» (США).

Клей для склеивания должен удовлетворять следующим требованиям:

прочность клеевого соединения образца, склеенного из двух плит OSB, при испытании на равномерный отрыв перпендикулярно пласти, не должна быть менее:

для плит OSB 3 толщиной  10-18 мм – 0,32 МПа;

для плит OSB 3 толщиной  18-25 мм – 0,30 МПа.

1.2.9 Для крепления закладных деревянных деталей в панелях применяются самонарезающие шурупы. 
Шурупы должны иметь защитное покрытие, нанесенное методами анодирования, оцинкования, алюминирования. 

1.2.10 Сырье и материалы, применяемые при изготовлении панелей должы соответствовать требованиям нормативной и технической документации, санитарным и строительным нормам и правилам и должны быть разрешены к применению Федеральной службой в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека. Безопасность и качество срья и материалов должны подтверждаться санитарно-эпидемологическими заключениями о соответствии государственным санитарно-эпидемологическим правилам и нормативам и серртификатами соответствия.  

1.3 Комплектность

1.3.1 Панели должны поставляться потребителю комплектно. В  комплект поставки должны входить:

панели;

доборные элементы панелей;

крепежные изделия;

элементы заделки стыков;

комплект документации на панели в составе:

рабочие чертежи соединений между панелями;

отгрузочная спецификация;

инструкция по применению панелей;

указания по монтажу.

Количество комплектующих изделий должно соответствовать отгрузочной спецификации.

1.3.2. Крепежные и стяжные болты, винты, шурупы должны поставляться вместе с гайками, шайбами, скобами, пластинами, колпачками и другими деталями в соответствии с рабочими чертежами.

1.4 Маркировка

1.4.1 На панелях, принятых службой технического контроля предприятия-изготовителя должен быть нанесен несмываемой краской при помощи трафарета или штампа маркировочный знак с указанием:

штампа службы технического контроля предприятия-изготовителя;

марки панели, соответствующей маркировке на рабочих чертежах;

специальных маркировочных указателей (обязательных мест строповки, мест установки и т.п.).

1.4.2 Маркировочный знак на панелях наружных, внутренних стен,  перекрытий и крыши должен наноситься  на поперечных кромках панелей;

1.5 Упаковка

1.5.1 Панели  должны быть упакованы в транспортные пакеты в соответствии с требованиями проектной документации и правилами перевозки грузов, утвержденных соответствующими ведомствами.

При перевозке специально оборудованными транспортными средствами панели допускается не упаковывать.

1.5.2 Глухие панели наружных и внутренних стен, а также панели стен с оконными и дверными проемами, панели перекрытий и крыши комплектуют и упаковывают в пакеты по маркам без установки промежуточных прокладок. 

Панели в пакете фиксируют от сдвига друг относительно друга по углам вертикальными деревянными накладками, а по боковым плоскостям хпакета - диагональными досками, которые крепят к пакету гвоздями.

1.5.3 Пакеты с панелями должны быть обернуты или покрыты сверху с напуском на боковые стороны не менее 0,3 м водонепроницаемыми материалами (полиэтиленовой пленкой по ГОСТ 10354, битумированной бумагой по ГОСТ 515, пергамином по ГОСТ 2697, рубероидом по ГОСТ 10923) или съемными инвентарными средствами.

1.5.4 Каждый пакет панелей должен снабжаться биркой (ярлыком)  со штампом службы технического контроля предприятия-изготовителя с указанием:

наименования или товарного знака предприятия-изготовителя;

марки панелей;

числа панелей в пакете; 

номера приемщика службы технического контроля предприятия-изготовителя;

габаритных размеров грузового места;

масса брутто и масса нетто.

1.5.5 В местах строповки на пакеты наносится манипуляционный знак № 9 по ГОСТ 14192.

1.5.6 Масса  одного  грузового  места  не должна превышать 3000 кг.
2 ТРЕБОВАНИЯ  БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

2.1 Плиты должны отвечать санитарно-гигиеническим требованиям и иметь санитарно-эпидемилогическое заключение о соответствии госсударственным санитарно-эпидемологическим правила и нормативам.
2.2 Рабочее место, производственное оборудование, технологический процесс должны соответствовать санитарным правила СП 2.2.2.1327-03 «Гигиенические требования к организации технололгических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту».
2.3 Производственные помещения для изготовления плит должны быть оборудованы общеобменной механической приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021-75 и местной вытяжной вентиляцией в местах возможного выделения вредных веществ, образующихсся в технологическом процессе, обеспечивающие допустимые условия труда (класс 2) в соответствии с Р 2.2.2006-05.

2.4 При соблюдении установленных режимов изготовления в технологическом процессе в воздух рабочей зоны выделяются  вредные вещества, содержание которых в воздухе рабочей зоны не должно превышать предельно допустимые концентрации  в соответствии с требованиями ГН 2.2.5.1313-03: пыль древесная  -/6 мг/мз,  формальдегид - 0,5 мг/мз, ацетальдегид- 5,0  мг/мз, ацетон - 800/200  мг/мз, метанол - 15/5  мг/мз, этиленглиголь - 10/5 мз/мз, толуол - 150/50 мг/мз, бензол - 15/5 мг/мз, фенол - 1/0,3мг/, аммиак -25 мг/мз, стирол -  30/10 мг/мз.
2.5 Предельно-допустимые концентрации (ПДК), агрегатное ссостояние, класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76.

2.6 Контроль за соблюдением санитарных правил  и норм при производстве должны осуществляться в соответствии с СП 1.1.1058-01 и Программой производственного контроля за соблюдением санитарных правил и выполнением санитарно-противоэпидемологических (профилактических) мероприятий.
2.7 Работники занятые в производстве плит должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты органов дыхания (распираторы фильтрующего типа, противопыльные распираторы), глаз (защитные герметические очки), рук (защитные перчатки) и спецодеждой, в соответствии с типовыми отраслевыми нормами. Костюм х/б – 1 раз  в год, перчатки – 2 раза в месяц, обувь – 1 раз  в год, куртка ватная – 1 раз в два года.
2.8 Работники зханятые на производстве плит должны проходить предварительный, перед поступлением на работу и периодические медицинские осмотры в соответствии с приказом МЗ и СР  РФ № 83 от 16.08.2004 г. 
2.9 Производственные помещения должны подвергаться влажной  уборке.

2.10 Работники должны быть обеспечены санитарно-бытовыми помещениями в соответствии с требованиями СНиП 2.09.04-87.

2.11 К работе по производству плит не допускаются лица моложе 18 лет.
2.12 Твердые отходы производсства собираются в специальные контейнеры с крышками и утилизируются по договорам в установленном порядке, в соответсствии с СанПиН 2.1.7.1322-03.

2.13 Производственные сточные воды не образуются.
2.14 Источники организованных выбросов в атмосферу должны быть оборудованы газопылеулавливающими устройствами, обеспечивающими содержание загрязняющих веществ в выбросах в атмосферу, не рпевышающие ПДК согласно ГН 2.1.6.1338-03; ГН 2.1.6.1339-03.

2.15 Содержание загрязняющих веществ в источниках организованных выбросов не должен превышать нормативов, установленных в томе ПДВ.
2.16 С целью охраны атмосферного воздуха о загрязнения на предприятии должен быть организован контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов (ПДВ) или временно-согласованных выбросов (ВСВ), утвержденных в установленном порядке, согласно ГОСТ 17.2.3.02-78.
2.17 На предприятии должен быть организован контроль за содержанием загрязняющих веществ в вентиляционных выбросах и в атмосферном воздухе на границе санитарно-защитной зоны (СЗЗ). Переодичность контроля должна быть согласована с Управлениями Роспотребнадзора.
2.18 При эксплуатации панелей, уровень миграции  вредных веществ в атмосферный воздух  не должна превышать ПДК в соответствии с ГН 2.1.6.1338-03, ГН 2.1.6.1339-03, СанПиН 2.1.2.1002-00.

	Наменование вещества
	Предельно допустимая концентрация по ГН 2.1.6.1338-03,

ГН 2.1.6.1339-03
	Предельно допустимая концентрация по СанПиН 2.1.2.1002-00

	аммиак
	0,2 / 0,04
	0,04

	формальдегид
	0,035 / 0,003
	0,01

	фенол
	0,01/ 0,003
	0,003

	метанол
	1/ 0,5
	-

	стирол
	0,04 / 0,002
	0,002

	бензол
	0,3 / 0,1
	0,1

	ацетальдегид
	0,01 /-
	0,01

	ацетон
	0,35 /-
	-

	этиленгликоль
	ОБУВ 1,0
	-

	толуол
	0,6 /-
	0,6


2.19 Требования производственной безопасности, охраны окружающей среды, а также порядок их контроля должны быть установлены в проектной и технологической документации на производство панелей - в соответствии с действующей нормативно-технической документацией, строительными нормами и правилами, а также санитарными нормами, методиками и другими документами, утвержденными органами здравоохранения.

3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3.1  Панели должны быть приняты службой технического контроля предприятия-изготовителя по результатам проверки на соответствие требованиям настоящих технических условий.

3.2  Приемку панелей производят партиями.

К партии относятся панели одной марки, изготовленные не более, чем за 7 суток по одному технологическому режиму, из материалов одного качества, в том числе с пенопластом одной плотности (объемной массы), приготовленным по одной рецептуре.

Число панелей в партии не должно быть более 500.

3.3. Приемо-сдаточный контроль партии панелей производят по следующим показателям:

предельные отклонения от номинальных размеров панелей;

отклонения от формы панелей;

отклонения от показателей внешнего вида панелей;

комплектность, маркировка, упаковка панелей.

3.4. Предприятие-изготовитель обязано не реже одного раза в год, а также при освоении производства панелей, изменении их конструкции, марки и рецептуры пенопласта, марки и рецептуры клея или технологии производства проводить периодический контроль партии панелей по показателям, приведенным в п. 3.3, с дополнительной проверкой:

прочности клея, применяемого для склеивания панелей;

прочности и жесткости панелей (образцов) при поперечном изгибе;

физико-механических показателей пенопласта: 

плотность (объемная масса);

прочность при растяжении, сжатии, изгибе;

модуль сдвига;

прочность сцепления с листами облицовки;

усадка линейная технологическая;

коэффициент теплопроводности; 

кислотное число;

влагопоглощение;

водопоглощение;

модуль упругости при растяжении; 

прочность сцепления с листами облицовки при неравномерном отрыве.

3.5. При освоении производства панелей, а также при изменении их конструкции, марки и рецептуры пенопласта или технологии производства следует проверять класс пожарной опасности панелей путем проведения огневых испытаний не менее двух панелей, отобранных из одной партии. Отбор панелей из партии производят по ГОСТ 18321.

3.6. Проверку внешнего вида, размеров, формы и расположения поверхностей панелей проводят для каждой партии панелей в соответствии с планом одноступенчатого контроля, приведенным в табл. 4. Выборку панелей осуществляют по ГОСТ 18321.

Таблица 4

	Объем партии
	Объем выборки
	Приемочное число
	Браковочное число

	До 25
	    5
	    1
	    2

	От 26 до 90
	    8
	    2
	    3

	От 91 до 280
	   13
	    3
	    4

	Свыше 280
	   20
	    5
	    6


Партию панелей принимают, если число дефектных панелей меньше или равно приемочному числу. Если число дефектных панелей больше или равно браковочному числу, то все панели проверяют поштучно. При этом панели, не удовлетворяющие требованиям, указанным в п. 3.3, бракуют.

3.7 Проверку прочности и жесткости панелей при периодическом контроле проводят не менее чем на трех целых панелях, отобранных из числа панелей партии, проверенных по показателям, указанным в п. 3.6. 
 Физико-механические показатели пенопласта при этом контроле определяются на образцах, вырезанных фрезами из панелей, отобранных в количестве не менее трех штук от каждой партии в соответствии с ГОСТ 18321. Допускается вырезать образцы пенопласта из панелей после проверки их прочности и жесткости.

Партию панелей принимают, если все проверенные панели удовлетворяют требованиям настоящих технических условий. Если при проверке окажется хотя бы одна панель, не удовлетворяющая требованиям технических условий хотя бы по одному из показателей, следует проводить повторную проверку по этому показателю удвоенного числа панелей данной партии. Если при повторной проверке хотя бы одна панель не будет удовлетворять требованиям настоящих технических условий, то всю партию панелей бракуют.

3.8  Для каждого вида испытаний пенопласта вырезают по три образца из каждой отобранной партии, как указано на черт. 1.

3.9 Допускается прочность и жесткость панелей определять на образцах, вырезанных из панелей, одновременно с образцами для определения физико-механических показателей пенопласта в соответствии с черт. 2. Из каждой проверяемой панели вырезают по три образца для каждого вида испытаний.
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черт. 1
Места вырезки образцов: 1 - для проверки плотности (объемной массы), прочности при растяжении, сжатии и сдвиге, прочности сцепления с листами при равномерном отрыве и сдвиге, модуля упругости и модуля сдвига пенопласта; 2 - для определения коэффициента теплопроводности пенопласта; 3 - для определения влагопоглощения и водопоглощения пенопласта; L - длина панели; В - ширина панели.
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Черт.2
Места вырезки образцов: 1 - для проверки прочности и жесткости панелей при поперечном изгибе; 2 - для проверки плотности (объемной массы), прочности при растяжении, сжатии и сдвиге, прочности сцепления с листами при равномерном отрыве и сдвиге, модуля упругости при растяжении и модуля сдвига пенопласта; 3 - для определения коэффициента теплопроводности пенопласта; 4 - для определения влагопоглощения и водопоглощения пенопласта; L - длина панели; В - ширина панели.

3.10 При периодическом контроле прочность, жесткость панелей и физико-механические показатели пенопласта проверяют в соответствии с планом двухступенчатого контроля, приведенного в табл. 5. Объем партии должен составлять не менее 26 панелей. 

Выборку панелей осуществляют по ГОСТ 18321. 

Таблица 5
	Объем партии, шт.
	Выборка
	Объем выборки, шт.
	Приемочное число, шт.
	Браковочное число, шт.

	От 26 до 90 включ.
	Первая
	5
	0
	3

	
	Вторая
	5
	3
	4

	От 90 до 280 включ.
	Первая
	8
	0
	4

	
	Вторая
	8
	4
	5

	Св 280
	Первая
	         13
	2
	5

	
	Вторая
	         13
	6
	7


Партию принимают, если число дефектных панелей в первой выборке меньше или равно приемочному числу, и бракуют без назначения второй выборки, если число дефектных панелей больше или равно браковочному числу.

Если число дефектных панелей в первой выборке больше приемочного числа, но меньше браковочного, производят вторую выборку. Партию панелей принимают, если число дефектных панелей в двух выборках меньше или равно приемочному числу второй выборки, и бракуют, если число дефектных панелей в двух выборках больше или равно браковочному числу второй выборки.

3.11. Испытание панелей (образцов) проводят не ранее чем через 8 сут, а вырезку образцов - не ранее чем через 3 суток после изготовления панелей.

3.12. Результаты контроля каждой партии панелей должны быть записаны в документе установленной формы.

3.13. Потребитель имеет право проводить контрольную выборочную проверку панелей в соответствии с требованиями настоящих технических условий, применяя при этом методы контроля и испытаний, приведенные в настоящих технических условиях. 

3.14  Каждый комплект панелей заводского изготовления должен  сопровождаться документом службы технического контроля предприятия-изготовителя, включающим:

наименование и адрес предприятия-изготовителя;

условное обозначение панелей;

номер заказа на изготовление панелей;

комплектовочную (отгрузочную ведомость);

краткое описание панелей (сведения о материалах, используемых в качестве утеплителя,  облицовок и др.);

дату изготовления и штамп службы технического контроля предприятия-изготовителя;

обозначение настоящих технических условий.

3.15 В договоре на поставку между изготовителем и потребителем допускается устанавливать другие правила приемки изделий. 

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1 Качество продукции, установленное настоящими техническими условиями, подтверждают:

входным контролем сырья, материалов и комплектующих изделий;

операционным производственным контролем;

периодическим контролем;

приемо-сдаточным контролем готовых изделий;

4.2 Порядок проведения входного и операционного производственного контроля на рабочих местах устанавливают в технологической документации на производство панелей. 

4.3  Методы входного контроля сырья, материалов и комплектующих изделий регламентируются требованиями соответствующих стандартов и технических условий на них и указываются в технологической документации на производство панелей.

4.4 При проведении операционного производственного контроля контролируют следующие требования:

нормы ограничения пороков древесины  и дефектов обработки деревянных элементов панелей;

влажность древесины деревянных элементов панелей; 

шероховатость поверхности деревянных элементов;

предельные отклонения от номинальных размеров и формы панелей;

4.5 Предел огнестойкости и группу возгораемости панелей определяют испытанием панелей в соответствии с требованиями СНиП II-А.5-70*.

4.6 Приведенное сопротивление теплопередаче наружных ограждающих конструкций определяют по ГОСТ 26254.

4.7  Проверка размеров

4.7.1  Инструменты и приспособления

Линейка металлическая измерительная по ГОСТ 427.

Штангенциркуль по ГОСТ 166.

Штангенглубиномер по ГОСТ 166.

Рулетки измерительные металлические 2-го класса типов РЗ-2, РЗ-5, РЗ-10 по ГОСТ 7502.

При отсутствии стандартного отечественного измерительного инструмента  допускается использование импортных средств измерения, которые должны быть поверены в установленном  порядке.

4.7.2  Проведение контроля

Длину панели измеряют с двух сторон на расстоянии 40 мм от продольных кромок панели, ширину - посередине длины панели и на расстоянии 20 мм от торцевых кромок панели с двух сторон.

Толщину панели измеряют в десяти точках в соответствии с черт.3. Толщину панели с отверстием дополнительно измеряют в двух точках, расположенных посередине противоположных сторон отверстия на расстоянии 20 мм от его края.

4.7.3 Контроль гигиенических показателей проводится с периодичность 1 раз в год. 
4.8  Проверка формы и расположения поверхностей панелей

4.8.1  Для определения смещения кромок листов облицовок друг относительно друга следует применять поверочные угольники 90[image: image3.wmf]o

 по ГОСТ 3749.

Для измерения смещения следует применять щупы по ГОСТ 882 или металлические измерительные линейки по ГОСТ 427.

Смещение [image: image4.wmf]D

С кромок листов определяют измерением наибольшего зазора между рабочей поверхностью поверочного угольника 90[image: image5.wmf]o

, установленного под прямым углом к плоскости одного из листов вплотную к его кромке, и кромкой другого листа (черт.4). Смещение кромок листов проверяют в трех точках по длине каждой из продольных и торцевых сторон панели.

	       Схема расположения точек
       измерения толщины панели

[image: image6.png]



L - длина панели; В - ширина панели (для панели типа 3 - размер между внутренними гранями ребер)

                      Черт.3 
	    Схема определения 
    смещения кромок 
    листов облицовок
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1-панель;
2 – поверочный  уголь-

ник 90[image: image8.wmf]o

;
С - проектное смеще-

ние кромок листов

   Черт.4 


4.8.2  Для определения отклонения от прямоугольности продольной и поперечной кромок панели следует применять поверочные угольники 90[image: image9.wmf]o

, щупы по ГОСТ 882 или металлические измерительные линейки по ГОСТ 427.

Отклонение от прямоугольности õпр определяют измерением наибольшего зазора между рабочей поверхностью поверочного угольника 90[image: image10.wmf]o

, установленного под прямым углом к продольной и поперечной кромкам панели (черт.5).
Схема определения отклонения от прямоугольности
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1 - панель; 2 - поверочный угольник 90[image: image12.wmf]o

; В - ширина панели

Черт.5 

Отклонение от прямоугольности проверяют в двух противоположных углах панели.

4.8.3 Для определения отклонения от плоскостности панели следует применять металлические поверочные линейки 2-го класса точности типа ШД по ГОСТ 8026, щупы по ГОСТ 882 или металлические измерительные линейки по ГОСТ 427.

Отклонение от плоскостности õпл  панелей определяют измерением наибольшего зазора между поверхностью панели и рабочей поверхностью поверочной линейки. 

4.8.4 Отклонение от параллельности кромок панелей определяют измерением, соответственно, длины и ширины панелей.

4.8.5  Разность длин диагоналей панелей измеряют металлическими рулетками по ГОСТ 7502.

4.9  Определение прочности и жесткости панелей при поперечном изгибе.

4.9.1  Образцы для проверки прочности и жесткости панели, вырезаемые из панели в соответствии с п. 3.9, должны иметь длину, равную длине панели, ширину не менее 200 мм или не менее двух толщин панели.

4.9.2  Приборы и оборудование

Испытательная установка, обеспечивающая возможность закрепления панели (образца) и приложения к ней нагрузки по заданной схеме испытания (черт.6) и измерения нагрузки с погрешностью до 1%.

База длиной, соответствующей ширине образца.

Металлическая траверса длиной, соответствующей 1/3 длины панели (образца).

Металлические цилиндрические опоры диаметром 30 мм и длиной, соответствующей ширине панели (образца).

Схема испытания панели (образца) на поперечный изгиб
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1 - панель (образец); 2 - база; 3 - траверса; 4 - цилиндрические опоры; 

5 - металлические пластины; 6 - прибор для измерения прогиба панели (образца)

                                                    Черт.6

Металлические пластины сечением 60х5 мм и длиной, соответствующей ширине панели (образца).

Прибор для измерения прогиба панели (образца) с погрешностью до 0,1 мм.

4.9.3   Подготовка и проведение испытаний

Перед началом испытаний панели (образцы) выдерживают в течение 24 ч при температуре (291[image: image14.wmf]±

 2) К [(18[image: image15.wmf]±

2)[image: image16.wmf]o

С] и относительной влажности воздуха 50-60%, после чего измеряют размеры их сечения с погрешностью до 1 мм.

Испытания проводят в помещении при температуре воздуха (291[image: image17.wmf]±

2) К [(18[image: image18.wmf]±

2)[image: image19.wmf]o

С] и относительной влажности воздуха 50-60%.

Испытания панелей (образцов) на прочность и жесткость при поперечном изгибе должны проводиться сосредоточенной нагрузкой по схеме, указанной на черт.6.

Допускается проводить испытания панелей равномерно распределенной нагрузкой, если это предусмотрено в рабочих чертежах панелей.

Испытания панелей (образцов) проводят в следующей последовательности: на опоры 4 базы 2 устанавливают панель (образец) в горизонтальной плоскости перпендикулярно опорам базы; между панелью (образцом) и опорами базы прокладывают пластины 5.

На панель (образец) устанавливают устройство для передачи нагрузки, состоящее из металлической траверсы 3, опор 4 и пластин 5.

В центре панели (образца) устанавливают измерительный прибор 6. Затем к панели (образцу) прикладывают нагрузку, которую постепенно увеличивают, доводя ее до разрушения панели (образца).

Испытание проводят в два этапа, увеличивая нагрузку ступенями:

на 1-м этапе, предусматривающем достижение контрольной нагрузки для проверки жесткости панели (образца), - величиной не более 1/3 от этой нагрузки;

на 2-м этапе, предусматривающем доведение панели (образца) до разрушения, - величиной не более 0,1 от контрольной нагрузки для проверки прочности панели (образца).

При испытании панелей (образцов) на прочность и жесткость должны быть приняты меры по обеспечению безопасности работ. Панель (образец) должна нагружаться так, чтобы при испытании не могло произойти обрушение загрузочных приспособлений. Под панелью (образцом) следует установить специальные устройства, предохраняющие панель (образец) от падения в момент разрушения, но не препятствующие свободному прогибу панели (образца) до момента разрушения.

В процессе нагружения измеряют прогиб посередине пролета панели (образца) на каждой ступени нагружения (до достижения контрольной нагрузки при проверке жесткости) и определяют предельную (разрушающую) нагрузку.

Время выдержки панели (образца) на каждой ступени нагружения должно быть одинаково, а общее время испытания панели (образца) не должно превышать 30 мин.

При проведении испытания выявляют признаки разрушения панели (образца), которыми являются:

разрушение листов; 

разрушение ребер (обрамления);

разрушение пенопласта;

отслоение листов от пенопласта;

нарушение соединения листов с ребрами (обрамлением).

Результаты испытаний и признаки разрушения панелей (образцов) записывают в журнал по форме рекомендуемого приложения к настоящим техническим условиям.

Панель (образец) считают удовлетворяющей требованиям настоящих технических условий по прочности и жесткости, если разрушающая нагрузка будет не ниже контрольной нагрузки при проверке прочности, а прогиб при контрольной нагрузке при проверке жесткости - не выше контрольного прогиба, указанных в стандартах или рабочих чертежах на конкретные панели.

4.10  Определение физико-механических показателей пенопласта

4.10.1 Форма и размеры образцов пенопласта , вырезаемых из панелей в соответствии с п 3.8 должны отвечать требованиям стандартов или нормативно-технической документации на методы контроля конкретных физико-механических показателей пенопластов.

4.10.2  Плотность (объемную массу) пенопласта определяют по ГОСТ 409-77.

4.10.3  Коэффициент теплопроводности пенопласта определяют по ГОСТ 7076-78.

4.10.4  Линейную технологическую усадку пенопласта определяют по нормативно-технической документации, утвержденной в установленном порядке.

4.10.5  Влагопоглощение и водопоглощение пенопласта определяют по ГОСТ 23486-79.

4.10.6  Прочность пенопласта при растяжении, сжатии и сдвиге и прочность сцепления при равномерном отрыве пенопласта от листов и при сдвиге определяют по ГОСТ 22695-77.

4.10.7 Модуль упругости и модуль сдвига пенопласта определяют по ГОСТ 23404-78.

4.10.8 Результаты испытаний физико-механических показателей образцов пенопласта записывают в журнал отдела технического контроля или лаборатории предприятия-изготовителя.

В журнале указывают также:

наименование и марку панелей, номер партии;

тип и марку испытательной машины и измерителя деформаций;

вид испытания;

число образцов, взятых на испытание;

даты изготовления панелей и испытания образцов.

4.11  Породу древесины, а также группу деревянных деталей и изделий оценивают визуально. Пороки древесины и обработки определяют и измеряют в соответствии с ГОСТ 2140.

Размеры сучков определяют по расстоянию между касательными к контуру сучка, проведенными параллельно продольной оси детали.

4.12 Прочность клея, применяемого для склеивания панелей, определяют по ГОСТ 10636. 

Определение прочности клея проводят для каждой вновь поступающей партии клея или при изменении марки (рецептуры) клея.

При отсутствии оборудования для испытания прочности клея,  испытания должны производиться по договору с аккредитованными испытательными лабораториями не реже 1 раза в месяц. Результаты испытаний должны храниться в заводской лаборатории или в службе технического контроля совместно с другими результатами лабораторных приемо-сдаточных испытаний.

4.13  Влажность древесины определяют по ГОСТ 16588.

Проверке подлежит каждый пакет пиломатериалов перед механической обработкой.

Для проверки отбирают не менее 7 досок из разных зон пакета. Каждую доску проверяют не менее, чем в 3-х точках (по краям и по середине).

4.14  Шероховатость древесины определяют методом сравнения с образцом-эталоном 1 раз  в смену.

4.15  Качество биозащитной обработки древесины определяют  по ГОСТ 20022.6.

4.16 При сертификации продукции контролируют следующие требования:

отклонение от номинальных размеров панелей;

влажность древесины деревянных элементов;  

шероховатость поверхностей деревянных элементов;

приведенное сопротивление теплопередаче наружных ограждающих конструкций;

прочность клея, применяемого для склеивания панелей;

прочность и жесткость панелей при поперечном изгибе;

предел огнестойкости панелей.

5  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1 Панели транспортируются всеми видами транспорта – в соответствии с правилами перевозки грузов, утвержденными для этих видов транспорта.

5.2  При транспортировке панелей специальным автотранспортом:

панели наружных и внутренних стен с установленными в них окнами и дверями транспортируются в вертикальном положении. Указанные панели крепятся между собой  с помощью деревянных брусков;

после полной загрузки спецавтотранспорта панели должны быть стянуты между собой с помощью мягких стяжных ремней с натяжным устройством;

панели перекрытий и панели крыши перевозятся в горизонтальном положении.

5.3  Строповка панелей при подъеме, погрузке и разгрузке должна производиться в соответствии с рабочими чертежами.

5.4  Панели и комплектующие детали следует хранить в заводской упаковке на складах закрытого или полузакрытого типа в условиях, исключающих увлажнение панелей, с температурой в помещении 10 ±5С°  влажностью воздуха 60%, с соблюдением мер противопожарной безопасности.

Контейнеры (пакеты) устанавливают на подкладках, укладываемых по плотному, тщательно выровненному основанию. 

5.5  Панели должны храниться в транспортных пакетах или штабелях, рассортированных по маркам.

5.6  При погрузке, транспортировании, разгрузке и  хранении панелей должны быть приняты меры для предотвращения их от механических повреждений, загрязнения, увлажнения.

6  ГАРАНТИИ   ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1 Изготовитель гарантирует соответствие панелей требованиям настоящих технических условий при условии соблюдении потребителем правил хранения, монтажа, эксплуатации, а также области применения. 

6.2. Гарантийный срок хранения панелей – не менее одного года со дня отгрузки изготовителем при соблюдении потребителем правил хранения, регламентированных настоящими техническими условиями.

6.3  Гарантийный срок службы панелей устанавливают в договоре на поставку.

Приложение 1

Лист регистрации изменений
	Лист регистрации изменений
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	Номера листов (страниц)
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Примечание:
Приложение 2
(рекомендуемое)

Предельные отклонения от номинальных размеров панелей

В миллиметрах

	Наименование панелей
	Предельные отклонения

	
	по длине
	по ширине

(высоте)
	по толщине

	
	
	
	

	Панели  наружных стен
	 3
	 2
	 1

	
	
	
	

	Панели внутренних стен
	(3
	( 2
	 1

	
	
	
	

	Панели   перекрытий
	 3
	 2
	 1

	
	
	
	

	Панели крыши
	 3
	 2
	 1


Приложение 3
(рекомендуемое)

Форма журнала испытаний панелей (образцов) на поперечный изгиб

для контроля прочности и жесткости

	Тип панели, марка панели, дата изготовления, номер

 партии, дата испытания
	Схема поперечного сечения панели, образца
	Размеры панели, образца, см: 

длина, ширина, толщина
	Пролет в см
	Толщина листов облицовки, мм


	Материал ребер (обрамления) и геометрические размеры их сечения, марка и объемная масса пенопласта
	Контроль     

прочности
	Контроль 
жесткости
	Фамилия и должность  ответственного лица

	
	
	
	
	
	
	Контрольная нагрузка при 
проверке прочности 

панели (образца)
	Действительная предельная (разрушающая) нагрузка
	Характер разрушения


	Контрольная нагрузка при 
проверке жесткости
	Контрольный прогиб, мм
	Действительный максимальный прогиб при контрольной нагрузке при проверке жесткости, мм
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ССЫЛОЧНЫЕ  НОРМАТИВНЫЕ  ДОКУМЕНТЫ

В настоящих технических условиях использованы ссылки на следующие нормативные документы:

 ГОСТ 11047-90 Детали и изделия деревянные для малоэтажных жилых и общественных зданий. Технические условия.

 СНиП II-3-79 Строительная теплотехника.

 СНиП 21-01-97 Пожарная безопасность зданий и сооружений.

 НПБ 244-97 Материалы строительные. Декоративно-отделочные и облицовочные материалы. Материалы для покрытия полов. Кровельные, гидроизоляционные и теплоизоляционные материалы. Показатели пожарной опасности.

 ГОСТ 6449.1-82 – ГОСТ 6449.5-82 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски и посадки.

  ГОСТ 8486-86 Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия. 

 ГОСТ 2140-81 Видимые пороки древесины. Классификация, термины и определения, способы измерения.

 ГОСТ 7016-82 Изделия из древесины и древесных материалов. Параметры шероховатости поверхности.

 СНиП 2.01.02-85 Противопожарные нормы.

 СНиП II 25-80 Деревянные конструкции.

 ГОСТ 20022.6-93 Защита древесины. Способы пропитки.

 ГОСТ 20022.0-93 Защита древесины. Параметры защищенности.

 ГОСТ 28815-96 Растворы водные защитных средств для древесины. Технические условия.

 ГОСТ Р 51829-2001 Листы гипсоволокнистые. Технические условия.

 ГОСТ 15588-86 Плиты пенополистирольные. Технические условия.

 ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия. 

 ГОСТ 515-77 Бумага упаковочная битумированная и дегтевая. Технические условия.

 ГОСТ 2697-83 Пергамин кровельный. Технические условия.

 ГОСТ 10923-93 Рубероид. Технические условия.

 ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов.

 ГОСТ 18321-73 Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции.

 ГОСТ 26254-84 Здания и сооружения. Метод определения сопротивления теплопередачи ограждающих конструкций.

 ГОСТ 3749-77 Угольники поверочные. Технические условия.

 ГОСТ 882-75 Щупы. Технические условия.

 ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия.

 ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия.

 ГОСТ 8026-92 Линейки поверочные. Технические условия.

 ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия.

 ГОСТ 409-77 Пластмассы ячеистые и резины губчатые. Метод определения кажущейся плотности.

 ГОСТ 7076-87 Материалы и изделия строительные. Метод определения теплопроводности.

 ГОСТ 23486-79 Панели металлические трехслойные стеновые с утеплителем из пенополиуретана. Технические условия.

 ГОСТ 22695-77 Панели стен и покрытий зданий слоистые с утеплителем из пенопластов. Методы испытаний на прочность.

 ГОСТ 23404-86 Панели легкие ограждающие с утеплителем из пенопласта. Метод определения модулей упругости и сдвига пенопласта.

 ГОСТ 10636-90 Плиты древесно-стружечные. Метод определения предела прочности при растяжении перпендикулярно пласти плиты.

           ГОСТ 16588-91 Пилопродукция и деревянные детали. Методы определения влажности.
СанПиН 2.1.2.729-99 Полимерные и полимерсодержащие строительные материалы, изделия и конструкции. Гигиенические требования безопасности.
СП 2.2.2.1327-03 Гигиенические требования к организации технололгических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту.
ГН 2.2.5.1313-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны.
ГН 2.1.6.1338-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) загрязняющих  веществ в атмосферном воздухе населенных мест
ГН 2.1.6.1339-03 ОБУВ загрязняющих веществ в атмосферном воздухе населенных мест. 

СанПиН 2.1.2.1002-00 Санитарно-эпидемиологические требования к жилым зданиям и помещениям.
СанПиН 2.1.7.1322-03 Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления
 СП 1.1.1058-01 Организация и проведение производственного контроля за соблюдением санитарных правил и выполнением санитарно - противоэпидемических (профилактических) мероприятий.
Приказ МЗ и СР  РФ № 83 от 16.08.2004 г. Об утверждении перечней вредных и опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и порядка проведения этих осмотров (обследований).
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